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Настоящая информация носит справочный характер.
Компания не может контролировать процесс хранения, соблюдение технологии нанесения материала и условия эксплуатации готового покрытия, поэтому мы отвечаем 
только за качество товара при поставке его клиенту и гарантируем соответствие паспорту качества производителя.
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конструкции

cm t - p r o d u c t . r u

Современные
материалы
и технологии

Эпоксидное Терраццо

Применяется для устройства износостойких декоративных покрытий пола с гладкой поверхностью:
• заводы и фабрики;
• промышленные помещения с высокими декоративным свойствами;
• общественные здания;
• объекты энергетики и жилищно-коммунального хозяйства;
• гостиницы, рестораны, клубы;
• парковки и гаражи;
• торгово-развлекательные центры, бутики, выставочные и демонстрационные залы, танцевальные студии;
• универсальные площадки внутри помещений и на улице;
• VIP-помещения.

Выдерживает механические воздействия на пол умеренной и значительной интенсивности по СП 29.13330-2011 (п.4.3. Таблица 1), 
за исключением пункта «Движение транспорта на гусеничном ходу».
Выдерживает воздействие жидкостей большой интенсивности на пол по СП 29.13330-2011 (п.4.4.), а также химические воздействия 
воды, минеральных масел, растворителей, кислот и щелочей.
Высокая стойкость к УФ-излучению (при применении материала Ризопокс-1605D светостойкий).

Применение

Допустимые нагрузки  |  Преимущества

Конструкция

№ Слой Материал Средний 
расход, кг/м2 Инструмент, способ нанесения

1 Матовый лак 
(опционально) Ризопокс-1520 W 0,06 Малярный валик, ворс 4-5 мм

2 Защитный лак
Ризопокс-1605, Ризопокс-1605D 
светостойкий, Ризопокс-1605 Hard 
высокопрочный

0,12 Резиновый шпатель на сдир, валик

3 Финишная полировка Алмазные шлифовальные 
сегменты #60, затем #120, металл - Роторно-шлифовальная машина

4 Лицевой слой Ризопокс-4101 1,5 Плоский шпатель на сдир

5 Предварительная 
шлифовка

Алмазные шлифовальные 
сегменты #30, металл - Роторно-шлифовальная машина
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1.	 Строго соблюдать ограничения, указанные Производителем в описаниях на применяемые материалы.
2.	 Обеспечить надлежащую вентиляцию для обеспечения процесса полимеризации и сушки покрытия.
3.	 После шлифования (п.3 и п.5), перед нанесением следующего слоя покрытия, необходимо тщательно обеспылить поверхность 

промышленным пылесосом.
4.	 Выдержка между операциями 16-20 часов при температуре основания +15 - +20 °С.
5.	 Температура нанесения – см. описания на применяемые материалы.
6.	 При понижении температуры основания и воздуха до +15 °С и ниже выдержка перед шлифовкой должна составлять 36-48 часов, 

до полного высыхания предыдущего слоя.
7.	 Не превышать расход защитного лака!
8.	 Температура эксплуатации покрытия от 0 °С до +50 °С, кратковременно до +80 °С.
9.	 Для согласования цветового решения с заказчиком рекомендуется сделать образцы / тестовый участок.

Для корректного выбора конструкции покрытия пола необходим учет всех исходных данных. По всем вопросам обращайтесь к Производителю материала.

Рекомендации по нанесению покрытия:

6 Засыпка Декоративный заполнитель 
«Ризодек» фракции 4-8 мм 10 Ручная засыпка

7 Клеевой слой Ризопокс-4400, Ризопокс-41320 2,5 Зубчатый шпатель

8 Грунтовка Ризопокс-3500, Ризопокс-1100 0,3 Малярный валик, длина ворса 12-15 мм, плоский 
тровель, мягкий пластик, ширина 460 мм

9 Основание Бетон класса не ниже В22,5 (М300) - -

Общая толщина: 5-6 мм


